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SCHEMA DEI CONTROLLI DA SVOLGERE SUL CALCESTRUZZO FRESCO

CONTROLLO PROCEDURA

REQUISITI FREQUENZA

DOCUMENTO DI PRODUZIONE O BOLLA

D' ACCOMPAGNAMENTO VERIFICA VISIVA

Conformita alle specifiche Ogni partita (consegna)

VERIFICA VISIVA E/O

CONSISTENZA (LAVORABILITA) DEL
UNI EN 12350-6

CALCESTRUZZO

Conformita alla classe di

C uando opportuno
consistenza 0 193

OMOGENEITA DEL CALCESTRUZZO VERIFICA VISIVA

Aspetto uniforme, e di

sottocampioni omogenei. In caso di dubbio

MASSA VOLUMICA DEL CALCESTRUZZO
FRESCO UNI EN 12350-6

Verifica della miscela Se richiesto dalla D.L.

DOSAGGIO IN CEMENTO COSTITUENTI DELL'TMPASTO

CONTROLLO DELLA QUANT. PESATA DEI

Verifica della miscela Se richiesto dalla D.L.

DOSAGGIO IN ACQUA E RAPPORTO

ACQUA/CEMENTO NELL' IMPASTO

CONTROLLO DELLA QUANTITA DOSATA

Verifica della miscela Se richiesto dalla D.L.

PREL. DI CAMPIONI PER VERIF. DELLA

RESISTENZA A COMPR. DALLA NORMA

SECONDO LE PROCEDURE PREVISTE

Se necessario anche alle brevi

) Secondo le vigenti
stagionature

norme tecniche

CONTENUTO D'ARIA UNI EN 12350-7

Se richiesto per la

Conformita alle specifiche. classe di esposizione

ALTRE: ORA DI CONSEGNA E DI

MESSA IN OPERA, TEMPERATURA.. REGISTRAZIONE

Secondo richiesta

RILAVORAZIONE (PER RIPRENDERE LA VIETATA SE COMPORTA

CONSISTENZA PRESCRITTA) RIDUZIONE DELLE PRESTAZIONI

Dosaggio e tipo

: 1 Ogni qual volta
d'additivo aggiunto

e effettuata

PRECAUZIONI SU CASSEFORME, PANNELLI E
PRODOTTI DISARMANTI

CLASSE CONSISTENZA DEL CLS UNI EN 12350-6
ABBASSAMENTO AL CONO

disarmante e/o impermeabilizzante

Distribuire correttamente il disarmante.
Far rifluire il calcestruzzo dal basso

Pulire accuratamente le casseforme metalliche. Utilizzare un
prodotto disarmante anticorrosivo.

Utilizzare un sistema idoneo a distribuire in modo omogeneo un
film sottile di disarmante.

Curare l'applicazione e 1l'applicazione
del prodotto disarmante.

ULTERIORI DISPOSIZIONI - OPERE IN C.A.

VERIFICARE CON DL DIMENSIONI E POSIZIONE DEI FORI IMPIANTI

VERIFICARE LE MISURE SUL POSTO

PRIMA DI ESEGUIRE IL GETTO CHIEDERE VISITA DI CONTROLLO

SCASSETURA ANITICIPATE DEVONO ESSERE AUTORIZZATA DA DL

IL GETTO DEVE ESSERE SUCCESSIVO ALLA VERIFICA DEL CONTROLLO DI
ACCETTAZIONE DELL'ACCIAIO PER C.A.

Utilizzare casseforme poco deformabili, casseforme Cl. di consistenza Abbassamento mm Denominazione corrente
non deformate, pannelli di spessore omogeneo.

— 53 da 100 a 150 Semifluida
Connettere correttamente le casseforme. Sigillare
i giunti con materiali idonei o guarnizioni. S4 da 160 a 210 Fluida
Saturare le casseforme con acqua. Usare un idoneo prodotto 35 > 210 Superfluida

Scostamento massimo ammesso durante lo scarico iniziale dalla
betoniera: -20 mm dal valore inf / +30 mm dal valore sup.

SOVRAPPOSIZIONI/ANCORAGGI:

@10: ancoraggio min. 40cm - sovrapp. min. 80cm;

@14: ancoraggio min. 60cm - sovrapp. min. 120cm;

@20: ancoraggio min. 80cm - sovrapp. min. 160cm;

QUALIFICAZIONI FORNITURE ACCIAIO

DICHIARAZIONE CONFORMITA CE
PRODUTTORE ATTESTATO DI QUALIFICAZIONE STC + RIF. COLATE
CERTIFCAZIONE UNIIS09001
AVVENUTA DICHIARAZIONE DI ATTIVITA
TRASFORMATORE STC-ATTESTATO ESECUZIONE PROVE
CERTIFICAZIONE UNI ISO 9001
COPRIFERRO

In accordo con il capitolo C4.1.6.1.3 e la Tabella C4.1.IV
delle NTC 2018 per ambiente aggressivo si prescrive un
copriferro minimo pari a 25 mm a cui vanno aggiunti 10 mm di
tolleranza di posa; infine per la produzione di elementi
sottoposti a controllo di qualita si sottraggono 5 mm, da
cui risulta un copriferro di 30mm per l'opera in oggetto.

VERIFICARE QUOTE IN CANTIERE CON D.L.

L

A

TABELLA MATERIALI DI PROGETTO

Piegamento/raddrizzamento assenza di cricche

S

ACCIAIO STR SALDATURA BULLONI ACCIAIO C.A. CLS A PRESTAZIONE GARANTITA-UNI EN 206-1
POSIZIONE TIPO TIPO TIPO TIPO RESIST. | CONSIST. pggg COPRIF. | CLORURI | AMB. | A/Crax
ELEVAZIONI EN10025 C40/50 S4 16 30/35 0,4 XA2 0,5
B450 C
FONDAZIONI C40/50 S4 16 30/35 0,4 XA2 0,5
CONTROLLI DI ACCETTAZIONE-ACCIAIO C.A. CONTROLLI DI ACCETTAZIONE - CLS
LUNGHEZZE FREQUENZA TIPO A'-V<100m3 TIPO A-V<1500m3 TIPO B-V>1500m3
<@12 1=120 cm 3 CAMPIONI ogni 30T Almeno Alreno 3 prel./mix. arog.
<@18 1=150 cm DELLA STESSA CLASSE PROVENIENTE DALLO STESSO Frequenza 3 prel./mix omog. 1 pre].../ 100.m di ml}f omog
018 1-130 on sHsliem ¢ oo oL TaTmaLE | 1 prel. fgiom ci etk di nix o,
Tipo Non statistico Statistico
ACCETTAZIONE ACCIAIO EN10025 B450C . Rt
CARATTERISTICA VALORE LIMITE Ru [N/mm?] >Rext3.5 >Rext1.4s
fyminimo 425N/mm? S/Ra <0.3
£ymassino 572N/mm? 1 controllo di accettazione = 3 prelievi = 6 provini
Agtminino >6,0% Ri[N/mm? ] = minore valore della resistenza dei
prelievi
Rottura/snervamento 1,13<ft/1y<1,37 Ra[N/mm?] resistenza media dei prelievi

scarto quadratico medio

CONTROLLI DI ACCETTAZIONE-ACCIAIO STR
LUNGHEZZE FREQUENZA

1=60 cm 2T 23 CAMPIONI £ 90T

N.B. : VEDASI PARTICOLARE RIALZO SU ALTRA TAVOLA



MAURIZIO
Rettangolo

MAURIZIO
Casella di testo
N.B. : VEDASI PARTICOLARE RIALZO SU ALTRA TAVOLA



SOLETTA CARRABILE
SOVRACCARICHI 1 CAT

BOTOLE IN SOLETTA
COME DA RICHIESTA

516

245

rialzg

CUARNIZIONE. STAGNA

IRRIGIDINENTO STRUTTURALE
POSIZIONE INDIC ATIVA

24

TUTTE LE FOROMETRIE SARANNO
PROGETTUALI

INSERITE COME DA

INDICAZIONI

510

rialze

GCUARNIZIONE STAGNA

57

577

PIASTRE DI ANCORAGGIO
CON TASSELLI

440-|

IRRIGDIMENTO STRUTTURALE
POSIZIONE INDIC ATIVA

RIABILE

A
A RICHIESTA

VASCHE

MONOBLOCCO




POSA della guarnizione di tenuta in stagnezza fra elemento-vasca di fondo
monoblocco ed elemento di rialzo

GUARNIZIONE STAGNEZZA

~TTT

GUARNIZIONE STAGNA

PIASTRE DI ANCORAGGIO
CONTASSELLI

Una volta posato I'elemento di fondo in modo stabile sulla sottofondazione, prima di appoggiare sul bordo
I’elemento monoblocco di rialzo e fissare lo stesso all’elemento di fondo con le apposite piastre, occorre

posizionare sul giunto la guarnizione di tenuta in gomma butilica, secondo le seguenti modalita:

srotolare il listello in gomma butilica, rimuovere la carta adesiva, ed applicare un listello, ottenuto dopo avetlo
ritagliato di misura con un taglierino, su tutta la lunghezza di uno dei bordi delle 4 pareti della vasca presenti,
ripetere 'operazione con le altre 3 pareti in modo che tutto il bordo della vasca sia messo in stagnezza senza
“buchi”, o passaggi anche di piccole dimensioni ove il liquido possa infiltrarsi, quindi posizionare 'elemento di
rialzo, in quadro, sulla vasca, in modo che tutta la guarnizione rimanga compressa per la pressione verticale dei 4

bordi della soletta.

Per un corretto montaggio della guarnizione in gomma butilica, le superfici di applicazione (bordo della vasca)

devono essere pulite ed asciutte.



CAMERETTADI

SCOLMATURA- turat ¢ .
. . DISTRIBUZIONE OLI SEPARATI FLOTTANTI otturatore automatico
p 1ano d I Caim p d g ndad / COPERTURA CARRABILE inox DN300
v SOVRACC. 1° CATEGORIA
| | /
7 N 5
o
5N LAMA FRANGIFLUSSO
ANTITURBOLENZA
1 P  DN315 -
2 |
\}‘ 140 COALESCENZA COALESCENZA ?
AMELLARE AMELLARE o
x
(ap]
190 ) N
580

SISTEMA DI SEPARAZIONE CAPACITA' 160 LT/SEC COMPOSTO DA N° SEPARATORI LAMELLARI
GRANDEZZA NOMINALE = 80 CAD. - FUNZIONANT!I IN PARALLELO CON ALIMENTAZIONE IN SERIE.

Caratteristiche del singolo separatore PREVISTO IN ALTRA FASE |_ j

Separatore/disoleatore con filtro a coalescenza e otturatore automatico I 0 I
Modello: DO-P-F1-80-LAM (UNI EN 858-1 (2002), UNI EN 858-1/A1 (2004), UNI EN 858-2 (2003)) | IR AGGIAIO INOX AISI304 DN300 |
Grandezza nominale del separatore: 80 - Classe | : o //// /// — F 1 ﬂ/ - :
Portata massima in ingresso: 80 It/sec I ‘ : ‘ ]! ﬁ & I
DN-IN 315 mm. - DN-OUT 315 mm. T !80 vseo || 7 aerinme L e I
Volume utile sedimentazione 11.000 It L
Volume utile disoleatura: ~ 11.0001¢t. o — — e — e — — e — —
Peso vasca 18.400 kg ca. = |
Peso copertura: 6.700 kg ca. 3
i ’ - | > oot | S N

Dimensione vasca: Lunghezza 5.80 m - Larghezza 2.5 m - Altezza 2.45 m (+ 0,2 m copertura) oo | : | \ pmmm e ‘

1 | : ‘ A ﬂ 2
Materiale costruttivo: Calcestruzzo SCC 1 \\\\ \\ \ L. 777777 ‘ S
Capacita portante: 60 kN (carico dinamico)
Resistenza a compressione del calcestruzzo > 50 MPa 40 OTTURATORE AUTOMATICO
Concentrazione idrocarburi totali allo scarico < 5 mg/lt

Otturatore automatico verticale in acciaio inox AlSI 304 - DN300

A corredo:

ATTESTAZIONE: D.O.P.

MANUALE D'USO E MANUTENZIONE IMPIANTO IN CONTINUO - DISOLEATORE 1






